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Anspriiche 




M.\ Beschlag zur Herstellung einer losbaren Verbindung von Teilen, 
insbesondere Mobelteilen, wie lischelementen, der mit einem 
Innengewinde versehen jeweils einem der beiden zu verbindenden 
Teile zugeordnet und iiber eine Gewindestange o.dgl. mit einem 
dem anderen Teil zugeordneten Beschlag verbindbar ist, dadurch 
gekennzeicbnet, daB das Innengewinde (19) ^eil einer in einer 
Ausnenmung (7) eines Steckkorpers (5) frei drebbar eingesetzten 
Eundmutter (10) ist, die uber eine tangential an ihrem Umfang 
angreifende Scbraube (16) betatigbar ist und daB quer zu der 
Ausnenmung (7) eine zu der Acbse (A) der Eundmutter fluchtende 
Bohrung (6) durcb den Steckkorper (5) zur Aufnahme der Gewinde- 
stange (15) vorgesehen ist. 

2. Beschlag nacb Anspruch 1, dadurch gekennzeicbnet, daB die 
Eundmutter (10) an ihrem Umfang mit gewindeartig verlaufenden 
Querrillen (12) versehen ist, in die die Gewindegange der 
Scbraube (16) eingreifen und daB die gewindeartig angeordneten^ - 
Eillen (12) in einer am Umfang der Eundmutter (10) verlaufenden 
Nut (11) mit halbkreisformigem Querschnitt angebracbt sind. 
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3. Beschlag nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet , daB 
der Steckkorper (5) als zylindrischer Korper ausgebildet ist. 

4. Beschlag each einem der Anspriiche 1 "bis 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Steckkorper (5) an einer Stirnseite mit 
einem uher den Umfang uberstehenden Kragen (9) Yersehen ist. 

5. Beschlag nach einem der Anspriiche 1 "bis 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Ausnehmung (7) an einer parallel zur Achse 
der Gewindestange (V-V) liegenden Seite (8) halbkreisf ormig 
ausgehildet ist und einen einseitig offenen Fuhrungsschlitz 
(13) fur den Fiihrungsbund (17) der Schraube (16) aufweist. 

6. Beschlag nach einem der Anspriiche 1 his 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die lichte Weite (d) der Ausnehmung (7) so 
ausgebildet ist, daB der Abstand (s) zwischen der der 
Seite (8) der Ausnehmung (7) gegeniiberliegenden Seite und 
dem dieser am nachsten kommenden Punkt der Hundmutter (10) 
kleiner als die Gewindehohe (h) der Schraube (16) gehalten 
ist. 

7. Beschlag nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Steckkorper (5) einstiickig aus Metall, 
insbesondere Zink Oder Aluminium, druckgegossen wird. 

8. Beschlag nach einem der Anspriiche 1 bis ?, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Steckkorper (5) aus Kunststoff mit Uetall- 
einlage hergestellt ist* 



• • • ••: .- . •• 3036560 

.PATENTANWSLJ-E '; : 
DR. - I N G. H. H. WILHELM - DIPL. - IN G. H. DAUSTER 

D-7000 STUTTGART 1 • GYMNASIUMSTRASSE 31B • TELEFON (07 11) 2911 33/292857 



' D 6080 

Hobenlober Spezialmobelwerk j)v. W/m 
Scbaffitzel GmbH + Co. 
Brechdarrweg 12 

7110 Obringen 



Bescblag zur Herstellung einer losbaren Ver~ 
bindung zwiscben Teilen, insbescmdere Mobel- 
teile wie Tiscbelemente 



Die Erfindung betrifft einen Bescblag zur Herstellung einer los- 
baren Verbindung von Teilen, insbesondere Mobelteilen, wie Tiscb- 
elementen, der mit einem Innengewinde verseben jeweils einem der 
beiden zu verbindenden Teile zugeordnet und iiber eine Gewinde- 
stange o.dgl. mit einem dem anderen Teil zugeordneten Bescblag 
verbindbar ist, der jeweils in zwei der zu verbindenden Teile 
eingesetzt wird und iiber eine Gewindestange o.dgl. mit dem Be- 
scblag verbindbar ist. 

Bescblage zum ¥erbinden yon Teilen sind in vielfacben Ausfiibrungs- 
formen bekannt. Im einfacbsten Fall besteben solcbe Bescblage 
aas Teilen mit Innengewinde, die jeweils den zu verbindenden 
Teilen zugeordnet und iiber eine Gewindestange , die sicb mit 
beiden Enden in jeweils einen dieser Bescblage einscbraubt, mit- 
einander verbunden werden. So ist es bekannt , Tiscbe zu Tiseb- 
einbeiten zusammenzuscbrauben, indem diese an den Stirnf lacben, 
mit welcben sie zusammengebracbt werden sollen, im Bereicb des 
Tragrabmens der Tiscbplatte mit korrespondierend ausgebildeten 
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Bohrungen versehen werden, durch die ein Gewindestift gesteckt 
werden kann. Die dann auf beiden Seiten iiberstehenden Gewinde- 
stiicke werden ndt Mgelmuttern beaufschlagt und dadurch die 
Tische zusammengeschraubt. Dies let dann recht umstandlich, wenn 
der Tischrahmen aus einem Metallgestell besteht, da solche 
Metallrahmen relativ schmal sind und dann, wenn dort eine Bohrung 
eingebracht wird, zum Aufschraubeh von Fliigelmuttern zwischen 
der Unterkante der Tischplatte und der Bohrung nur wenig Platz 
ist, urn die Iliigelmutter gut dreben zu konnen. Weiterhin ist 
dabei nachteilig, daB solche Schraubverbindungen nach unten 
hervorstehende und sichtbare Teile aufweisen, was den optischen 
Gesamteindruck solcher Art zusammengeketteter Tische beein- 
trachtigt. Weiterhin sind Beschlage bekannt, die auf dem Prinzip 
von Exzenterschnecken beruhen, welche aber den Nachteil baben, 
daB sie bei Tischen, welche ein Stahlrohrgestell aufweisen, kaum 
angewandt werden konnen und sich auch der erhohten Beanspruchung 
bei einer Terwendung als Arbeitstische nicht gewachsen zeigen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde , einen Beschlag zum 
Verbinden von Teilen, insbesondere von Mobelteilen wie Tischen 
zu schaffen, mit dem solche Teile in einfacher und zuverlassiger 
Weise verbunden werden konnen, der leicht zuganglich ist und 
dennoch keine hervorstehenden Teile aufweist. 

Die Erfindung besteht darin, daB das Innengewinde Teil einer in 
einer Ausnehmung eines Steckkorpers frei drehbar eingesetzten 
Eundmutter ist, die uber eine tangential an ihrem Umfang an- 
greifende Schraube betatigbar ist und daB quer zu der Ausnehmung 
eine zu der Achse der Rundmutter fluchtende Bohrung durch den 
Steckkb'rper zur Aufnahme der Gewindestange vorgesehen ist. 
Ein derart ausgestalteter Steckkorper kann an zwei sich in 
Verbindungsstellung gegenuber befindenden Stellen in den Stahl- 
rohrkonsolen zweier zu verbindender Tische eingesetzt werden. 
Eine Gewindestange kann dann in die Eundmutter eines der beiden 
Steckkorper eingeschraubt werden. Danach konnen die Tische zu- 
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sammengeriickt werden solange, bis die Gewindestange durch die den 
. anderen Steckkorper durch.se tzende Bohrung hindurchgreif t und 
auf die Eundmutter trim. Die Eundmutter kann iiber eine tangential 
an ihrem Umfang angreifende Schraube senkrecht zu der von der 
Gewindeschraube gebildeten Verbindungsachse iiber die Eillen so 
beaufscblagt werden, daB diese gedreht wird und die Gewindestange 
aufnimmt. Da die Schraube senkrecht zur Verbindungsrichtung 
vorgesehen ist, ist sie von unten mit einem Schraubenzieher o.dgl. 
sebr einfach zuganglich und kann zuverlassig eine Drebung der 
Eundmutter und damit das Zusammenriicken der Tische bewirken. Da 
solcbe Steckkorper z.B. in die Stahlrohrtrager ganz eingesetzt 
werden konnen, weisen sie keine leile mebr auf , die ijberstehend 
sind. 

Das sicbere Zusammenwirken zwiscben der-Scbraube und der Eund- 
mutter kann dadurcb erhoht werden, daB die Eundmutter an ihrem 
, Umfang mit gewindeartig verlaufenden Querrillen verseben ist, 
in die die Gewindegange der Schraube eingreifen und daB die ge- 
windeartig angeordneten Eiilen in einer am Umfang der Eundmutter 
verlaufenden Kut mit halbkreisf ormigem Querscbnitt angebracbt 
sind. Damit wird die Schraube mit ihrem halben Durchmesser von 
dieser But aufgenommen und kann jeweils iiber die Halite der Ge- 
windegange mit der Nut zusammenwirken. Hierdurcb konnen bobe Dreh- '• 
krafte auf die Mutter ausgeiibt werden, was dann eine sicbere Ver- 
bindung zwiscben den Tischen zur Iblge bat, da der Gewindetrieb 
entsprecbend der auf die Eundmutter ausgeiibten Kraft angezogen 
werden kann. 

Der Steckkorper kann als zylindrischer Korper ausgebildet werden, 
der dann in eine als Eundbohrung in die Stablrobrtrager einge- 
brachte Offnung eingesetzt und dort gehalten wird. Diese Ausge- 
>-3taltung ist zweckmaBig und bietet geniigend Eaum, um die langliche 
Ausnehmung in der Kitte eines solchen zvlindriechen Korpers 
einzubringen. 
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Vorteilhaft ist es, wenn der Steckkorper -an einer Stirnseite 
mit einem iiber den Umfang uberstehenden Kragen versehen ist. 
Daraus ergibt sich eine vorteilhafte Moglichkeit, den Steckkorper 
in seiner Einschubtief e in den Stahlrohrtrager o.dgl. zu be- 
grenzen. Es kann so garantiert werden, da£ bei gleich ausge- 
bildeten lischen und somit gleich ausgebildeten Stahlrohren der 
Steckkorper in seiner Lage so fixiert ist, daB die zur Aufnahme 
der Gewindestange dienenden Bohrungen in derselben Hoke sitzen, 
wodurch ein sicheres und einfaches Einfiibren der Gewindestangen 
durcb die Bohrungen ermoglicht wird. 

Sebr vorteilhaft ist es, wenn die Ausnehmung an einer parallel 
zur Achse der Gewindestange liegenden Seite halbkreisf ormig 
ausgebildet ist und einen einseitig offenen Euhrungsschlitz fiir 
den Euhrungsbund der Schraube aufweist. Diese Ausgestaltung 
bringt den Yorteil, daB die Schraube einen kreisf ormigen Sitz 
erhalt, wobei die eine Kreishalfte von der halbkreisf ormigen Hut 
der Rundmutter und die andere Halfte durcb die halbkreisf ormige 
Ausbildung der Seite der Ausnehmung gebildet wird, an welcher 
die Schraube in die Ausnehmung eingefiihrt wird. Die Schraube er- 
hS.lt dadurch einen sicheren Sitz. Im Bereich dieser halbkreis- 
f ormigen Seite kann ein in Richtung auf die Mitte der Ausnehmung 
einseitig offener Euhrungsschlitz vorgesehen sein, in den ein 
zwischen dem Kopf und den Gewindegangen der Schraube vorgesehener 
Euhrungsbund eingesetzt wird. Dieser luhrungsbund weist einen 
kleineren Durchmesser auf als der AuBendurchmesser der Gewinde- 
gange und der des Bchraubenkopf es. Dadurch wird die Schraube 
in ihrem Sitz fixiert, was zur Folge hat, daB die bei der Drehung 
der Schraube aufgewendete Kraft sowohl in Yorwarts- als auch in 
Buckwartsrichtung auf die Rundmutter iibertragen wird. Die Ver- 
bindung kann somit in einfacher Weise wieder gelost werden. 

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, daB die 
lichte Weite der Ausnehmung so ausgebildet ist, daB der Abstand 
zwischen der der halbkreisf ormigen Seite der Ausnehmung gegenuber- 
liegenden Seite und dem dieser am nachsten liegenden Purtkt* der 
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Rundmutter kleiner als die Gewindehohe der Schraube gehalten ist. 
Die Rundmutter kann dadurch immer noch frei in der Ausnehmurig 
gedreht werden und kann durch diese Ausgestaltung beim Einbringen 
in den Steckkorper durch Betatigung der Schraube in die Lage ge- 
bracht werden, daB ihre Achse fluchtend mit der Bohrung im Steck- 
korper liegt. Sie wird dadurcb. von der Schraube auch dann ge~ 
halten, wenn noch keine Gewindestange durch die Bohrung und die 
Rundmutter gesteckt ist. Dies bedeutet eine Montageerleichterung. 

Der Steckkorper des neuen Beschlages laBt sich vorteilhafterweise 
einstiickig aus Met all gieBen, wobei vorzugsweise Zink oder 
Aluminiummaterial verwendet werden kann. Der Steckkorper weist 
dann die notwendige Stabilitat auf , um ein sicheres Zusammen- 
schrauben der zu verbindenden Teile zu gewahrleisten. Er kann aber 
auch aus Xunststoff mit Metalleinlage hergestellt sein. 

Veitere Vorteile und Merkmale ergeben sich aus der in den Eiguren 
dargestellten Ausfuhrungsf orm, die im nachfolgenden beschrieben 
wird. 

Es zeigen: 

Fig. 1 zwei ausschnittsweise gezeigte Tische, die mit 

den erfindungsgemaBen Beschlagen verbunden werden . 
konnen, 

Eig. 2 perspektivische Darstellung eines erfindungsgemaBen 
Steckkorpers , 

Eig. 3 Querschnitt entlang der Linie III-III der Eig. 2 " 

durch einen erf indungsgemaBen Steckkorper mit Rund- 
mutter und Gewindestange, 

Eig. 4 Langsschnitt durch einen vergroBert dargestellten 
Steckkorper und 

Eig. 5 einen Ausschnitt von zwei Tischen, die mit den 
erf indungsgemaBen Beschlagen versehen und durch 
diese verbunden sind. 
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In Eig. 1 sind zwei Arbeitstische 1a und 1b gezeigt, deren Trigger- 
gestell von Stahlrohrtragern 4- gebildet werden, die eine lisch- 
platte 2 tragen. Die stiraseitigen J^den werden von biigelf ormigeh 
Beinpaaren 3 gebildet, die ebenfalls aus einem Stahlrohrtrager- 
gestell hergestellt sein konnen. Mit Hilfe der Erfindung kdnnen 
die beiden Tische 1a und 1b entsprechend der Pf eilrichtung in 
der Pig. 1 so zusammengestellt werden, daB ihre Beinpaare 3a und 
3b aneinanderliegen und iiber Gewindestangen in einer im folgenden 
naher beschriebenen Weise zuverlassig und sicher mit den er- 
findungsgemaBen Beschlagen zusammengehalten werden konnen. 

In Pig. 2 ist mit 5 ein erf indungsgemaBer Steckkorper bezeichnet, 
der in perspektivischer Darstellung gezeigt ist und eine zylin- 
drische Form aufweist. An einem unteren Ende ist der Bteckkorper 
3 mit einem iiber den Durchmesser des Zylindermantels iiber- 
stehenden Kragen 9 ausgebildet, der als Anschlag beim Einsetzen 
des Steckkorpers 5 in entsprechende Offnungen 4a (Eig. 5) in den 
Stahlrohrtragern 4- dient. In etwa der Mitte des Steckkorpers 3 
ist eine Bohrung 6 eingebracht, die den Steckkorper 5 durchsetzt 
und gleichzeitig die Verbindungslinie V-V der beiden Tische 1a und 
1b darstellt. Senkrecht zu dieser Bohrung ist der Steckkorper 5 
mit einer durchgehenden Ausnehmung 7 versehen, die einen im 
wesentlichen rechteckigen Querschnitt hat und an einer Seite 8, 
die parallel zur Verbindungsachse V-V liegt, halbkreisf ormig aus- 
gebildet ist. In diese Ausnehmung 7 wird, wie aus dem in Eig. 3 
gezeigten Querschnitt zu ersehen ist, eine Eundmutter 10 so einge- 
legt, daB ihre Achse A mit der Verbindungsachse V-V zusammen- 
fallt. Eine Gewindestange 15 kann dann durch die Bohrung 6 ge- 
steckt werden, bis sie auf die Rundmutter 10 trifft. Durch Drehen 
der Eundmutter kann die Gewindestange weiter in den Steckkorper 5 
gezogen werden. Die Eundmutter 10 ist auf ihrem Umfang mit einer 
umlaufenden Nut 11 von halbkreisf ormigem Querschnitt versehen, 
in die quer zur Umf angsrichtung gewindeartig verlaufende Rillen 12 
eingebracht sind. 
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tlber die Bill en 12 kann die Bundmutter 10 mitt els einer am Band 
der Ausnehmung 7 quer zur Verbindungsachse V~V eingebrachten 
Schraube 16 angetrieben werden, wie dies aus der Pig. 4- zu er— 
kennen ist. Die Schraube 16 ist an ihrem Hals mit einem Fiihrungs- 
bund 17 ausgebildet, so da£ sie mit diesem Hals in ein ITrager- 
stiick 14 eingesetzt werden kann, welches die balbkreisf ormige 
Seite 8 stirnseitig abschlieSen kann und eineu Piihrungsschlitz 
15 aufweist, der dem Durchmesser des Halses der Schraube 16 ent- 
spricht. Dadurch wird die Schraube 16 in ihrer Lage im Steck- 
korper 5 fixiert. Dies hat zur Polge, daB die Bundmutter 10 in 
beide Drehrichtungen iiber die Schraube 16 angetrieben werden 
kann, indem deren Gewindegange in etwa iiber eine dem halben 
Durchmesser der Gewindegange 16a der Schraube 16 entsprechenden 
Veg mit den fiillen 12 der Bundmutter 10 zusammenwirkt. Entlang 
ihrer Langsrichtung wird die Schraube 16 somit iiber die eine 
Halfte ihres Durchmessers in der halbkreisf ormigen Seite 8 und 
zur anderen Halfte iiber die halbkreisf ormige Nut 11 gefuhrt. 
Dadurch wird garantiert, daB die Bundmutter 10 sicher und zuver- 
lassig iiber die Schraube 16 angetrieben werden kann. 
Die lichte Weite d der Ausnehmung 7 ist so ausgebildet, daB dann, 
wenn die Bundmutter 10 in ihrer Lage in der Ausnehmung 7 sitzt, 
der Abstand s zwischen dem Punkt der Bundmutter, der der halb- 
kreisf ormigen Seite 8 gegeniiberliegenden Seite am nachsten liegt, 
so gehalten ist, daB er kleiner als die Hohe h der Gewindegange 
der Schraube 16 ist. Das Einlegen der Bundmutter 10 kann dann 
dadurch geschehen, daB sie beim Einstecken mit den GewiDdegangen 
der Schraube 16 in Beriihrung kommt und durch eine Drehung der 
Schraube 16 in ihre mit den Bohrungen fluchtende Position ge- 
bracht werden kann. 

Ein solcher Steckkorper 5 kann zum Verbinden von Mobelstucken 
wie Tischen, Stiihlen o.dgl. an entsprechenden Stellen in diese 
Teile eingelassen werden. In der Pig. 5 ist dies am Beispiel der 
beiden in Pig. 1 gezeigten Tische 1a und 1b dargestellt, die durch 
die Gewindestange 15 aneinander angelegt sind.Zu diesem Zweck 
sind in die Stahlrohrtrager 4 dem Durchmesser der Steckkorper 
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entsprechende Bohrungen von unten eingebracht, durch die die 
Steckkbrper bis zu einem Anschlag, an dem sie mit ihrem Kragen 9 
anliegen, eingeschoben werden kbnnen 0 In den seitlichen FuB- 
teilen 5a und 3b sind in der Hohe entsprechend ausgebildete 
Kanale 18 eingebracht, in denen die Gewindestange 15 verlauft. 

Das Zusammenmontieren der beiden lische kann nun so geschehen, 
daB zunachst dann, wenn die Tische nocb auseinanderstehen, 
z.B. in den Tisch 1a der Steckkbrper 5a eingesetzt wird und da- 
nacb die Gewindestange 15 durch den Kanal 18a und die Bohrung 6 
im Steckkorper 5a soweit eingeschoben w'ird, bis sie mit der Eund- 
mutter 10, die von der Scbraube in der entsprechenden Hbhe ge- ' 
halten wird, in Beriihrung kommt,, Danach kann mit einem Schrauben- 
zieher die leicht von unten zugangliche Scbraube 16 gedreht 
werden, wodurch die Gewindestange 15 durch die Eundmutter' 10 ge- 
zogen wird. Da die Gewindestange 15 in dem Kanal 18a gebalten 
ist, wird dadurch der Steckkbrper 5a mit der Eundmutter 10 und 
der Scbraube 16 in seiner Position im Stahlrohrtr'ager 4 gebalten. 
Jetzt kann der Tisch 1b so herangefxihrt xirerden, daB die Gewinde- 
stange 15 die Bohrung 18b durcbsetzt und auf die Eundmutter 10 
des Steckkbrpers 5b trifft. Dann kann die Schraube 16 wieder 
solange gedreht werden, bis die Tische soweit aneinander gezogen 
sind, daB die beiden Beinpaare 5a und Jb aneinander liegen. 
Die Schrauben 16 kbnnen jetzt fest angezogen werden, so daB sich 
eine geschlossene Tischeinheit ergibt„ Wenn sich durch ein Yer- 
riicken der Tische die Terbindung etwas lockern so lite, kann wegen 
der einfacben Zuganglichke'it der Schrauben 16 die Yerbindung in 
sehr einfacher Veise wieder gefestigt werden*, Da die Steckkbrper 
von auBen nicht sichtbar sind, wird der optische Gesamteindruck 
auch nicht beeintrachtigt. 

Es ist auch denkbar, daB eine solche Verbindung mit nur einem 
Steckkbrper dadurch hergestellt wird, daB in den. anderen, den 
Steckkbrper nicht aufweisenden Tisch, ein Gewinde eingebracht 
ist. in das die Gewindestange 15 fest eingeschraubt wird. 
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Der zweite Tisch, welcher mit dem Bescblag verseben ist, kann 
dann in der oben bescbriebenen Weise angezogen werden, wobei 
allerdings dann die gesamte Kraft zur Herstellung der Ver- 
bindung an einem Steckkorper wirkt. 

Es ist aucb denkbar, mit einem solchen Beschlag Stublreiben, 
Schrankteile oder Tiscbplatten miteinander zu verbinden, 
wobei eine solcbe Verbindung leicbt losbar, unsicbtbar, leicbt 
zuganglicb und trotzdem zuverlassig erfolgen kann. Per Steck- 
korper muB aucb nicbt zylindriscb ausgebildet sein. Diese Form 
weist aber den Yorteil der einfacberen Herstellungsmoglicbkeit 
und den Yorteil auf , daB die 5f£nungen zum Einsetzen der Ver- 
bindungsbescblage in die Stablronrtrager 4 in einfacber Weise 
gebobrt werden konnen. 
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